Instrukcja o bstugi Plotera tnacego Secabo C60IV

Srodki ostroznosci

Przed uzyciem produktu Secabo prosimy o uwazne przeczytanie tych instrukcji i
Srodkow ostroznosci po raz pierwszy!

e Nie umieszczaj zadnych przedmiotéw magnetycznych w poblizu glowicy tnacej, w
przeciwnym razie jednorodne docisk nie jest zapewniony.

e Nie odigczaj kabla polgczeniowego do komputera podczas drukowania.

e 7Zmniejsz nacisk na rolki dociskowe, gdy nie sg uzywane, przesuwajac dzwignie
dociskowg w gore.

e Nie wktadaj rgk do urzadzenia, gdy podigczone jest zasilanie.
e Nigdy nie otwieraj obudowy ani nie prébuj samodzielnie modyfikowac urzadzenia.

e Upewnij sie, ze pilyny i metalowe przedmioty nie dostang sie do wnetrza
plotera.

e Upewnij sie, Zze uzywane gniazdko $cienne jest uziemione i zabezpieczone
wytgcznikiem ziemnozwarciowym.

e Upewnij sie, ze podigczone napiecie (220 V) nie roézni sie o wiecej niz +10%.
Inaczejzainstaluj stabilizator napiecia.

e 0dlacz przewdd zasilajgcy, gdy urzgdzenie nie jest uzywane przez diuzszy czas.
e Nigdy nie siegaj do urzadzenia w poblizu uchwytu ostrza podczas ciecia!

e Przerwij trwajace zadania drukowania przed ponowng regulacja uchwytu ostrza!

e Nie dotykaj koncowki przesuwnego ostrza, aby uniknaé¢ obrazen.

e Zawsze umieszczaj urzadzenie na stabilnej podstawie, aby zapobiec upadkowi.

e Nie uzywaj urzadzenia podczas burzy, moze zostac¢ uszkodzone lub zniszczone
przez piorun

Pozycje w zestawie:

Przed rozpoczeciem pracy sprawdZz, czy wszystkie ponizsze elementy sg obecne

- Przewod asilajacy




Przewdd:

Pzewod USB:

Uchwyt ostrza:

Uchwyt do dhugpisu:

Noz:




Dhugopis:

Czesci jednostki i ich funkcja
a) Glowica tngca z laserem LAPOS
b) Panel sterowania
c) Uchwyt noza
d) Dzwignia dociskowa dla wszystkich rolek siatki
e) Interfejs USB i szeregowy
) Uchwyt na rolke
g) Rolki
h) Zasilanie, bezpiecznik, wgcznik (brak zdjecia)




Panel sterowania
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Uruchamianie urzadzenia i oprogramowania

Uwaga! Aby zapewni¢ pilynne dzialanie i kompletna konfiguracje, najpierw
zainstaluj DrawCut LITE lub PRO.

Instalacja DrawCut LITE

Twoja ploter do ciecia Secabo zawiera oprogramowanie DrawCut LITE. To
oprogramowanie musi by¢ aktywowane online. Nie jest konieczne posiadanie dostepu
do Internetu na komputerze, z ktérego korzystasz z DrawCut LITE. Mozliwa jest
rowniez aktywacja na innych urzadzeniach.

Aby sterowa¢ ploterem za pomocg komputera, zainstaluj oprogramowanie zgodnie z
opisem:

e Na czas instalacji wylacz zapore systemu Windows i wszystkie uzywane
oprogramowanie antywirusowe.

e Pobierz aktualng wersje DrawCut LITE pod

http://www.draw-cut.com/#downloads i postepuj zgodnie z instrukcjami asystenta.
e TwOoj 26-cyfrowy numer seryjny DrawCut mozna znalez¢ na dostarczonym arkuszu
drukowanym. Gdy wymagane, prosze wpisac¢ kod.

Instalacja plotera thacego Secabo w DrawCut

Nalezy pamietaé¢, ze ploter tnacy moze by¢ uzywany tylko w systemie Windows XP,
wWindows Vista, Windows 7 i Windows 8.

e Polacz komputer z Internetem..

e Podlgcz ploter do komputera za pomocg dostarczonego kabla USB.

e Wtacz urzgdzenie.

e Twoj ploter zostanie wykryty. Windows szuka odpowiednich sterownikoéw i
instaluje je automatycznie. Moze to zaja¢ troche czasu.

e Urzadzenie jest gotowe do pracy.

e Uruchom DrawCut.

e Otworz ,Spooler” w DrawCut.
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Dodaj swaj ploter, klikajgc przycisk ,Dodaj” (przyktad pokazuje Secabo S60),
wybierz swéj model i kliknij ,zZainstaluj”.
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Kliknij przycisk ,Wykryj” i postepuj zgodnie z instrukcjami asystenta instalacji. Potwierdz
wiadomo$¢, klikajgc przycisk ,Gotowe”. Teraz mozesz kontrolowaé¢ Twéj ploter
Secabo bezposrednio z DrawCut.
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Uruchamianie urzgdzenia
Upewnij sie, ze z przodu iz tylu urzadzenia jest wystarczajaco duzo miejsca na
transport materialu do ciecia

Ploter powinien by¢ uzywany tylko w czystym i suchym otoczeniu.
e Podlgcz ploter do gniazdka Sciennego 220 V za pomocag dostarczonego kabla
zasilajacego.



Nastepnie wigcz ploter.

Instalacja i regulacja ostrza

e Wez jedno z dostarczonych ostrzy tnacych i umies¢ je w uchwycie ostrza Ostrze
jest trzymane przez magnes w uchwycie ostrza.

e Wyreguluj giebokos$¢ ciecia, obracajgc przednig nasadke.

e Glebokos¢ jest poczatkowo ustawiona prawidiowo, gdy mozesz ostroznie przesuwac
palcem po ostrze i poczuj tylko lekkie drapanie. Poniewaz regulacja gitebokosci
ostrza zalezy od materiatu, moze by¢ konieczna pdézniejsza jego zmiana.

e Zabezpiecz ostrze, dokrecajac zlota nakretke zabezpieczajaca.

e Nacisnij kolek z tylu uchwytu ostrza, aby w dowolnym momencie wyja¢ i wymienic
ostrze.

Uwaga - niebezpieczenstwo obrazen!

R6zne grubosci materialu wymagajg réznych ustawien ostrzy lub nawet specjalnych
ostrzy. Konieczne jest powtdrzenie regulacji opisanej powyzej.

Wktadanie uchwytu noza

e Najpierw obré¢ Srube zaciskowa uchwytu ostrza na gilowicy tnagcej, az zostanie
szeroko otwarta.

e Wcisnij uchwyt ostrza od goéry az do zetkniecia sie z otworem po prawej stronie
i mocno dociagnaé nakretke zabezpieczajgca. Upewnij sie, Zze uchwyt ostrza jest
prawidiowo zabezpieczony.



a) Uchwyt ostrza
b) Zacisk

Wktadanie materialu

e Zawsze wktadaj materiat do urzadzenia od tyzu.

e Pociggnij materiat do listwy tnacej, aby prawidiowo ustawié punkt zerowy.
Szczegdly dotyczgce ustawienia punkt zerowego podano w dalszej czes$¢ instrukcji.
e JesSli uzyjesz rolk materiatu zamiast arkuszy, material mozna zrolowac¢ latwo za
pomoca pomocy dostarczonego uchwytu rolki.

e Podczas wkladania materiatu nalezy upewnic¢ sie, ze folia jest wiozona prosto.
Linie skalujgce z przodu i z tylu pomagaja zapewni¢ to. Jesli folia zostanie
wiozona tylko o milimetry mniej od prostej, moze to spowodowaé powazne

problemy z wyréwnaniem po6zniej.

=8

e Folie mozna przesung¢ w dowolne miejsce w urzadzeniu, pod warunkiem, ze rolki dociskowe
znajdujg sie wewnatrz na biato-czarnych kwadratach na poprzeczce.

e Zablokuj dwie rolki dociskowe, obracajgc w doét1 dzwignie napinajaca na
zewnetrznych krawedziach folii (zagiebienie ok. 2cm), dzieki czemu folia jest
transportowana.

e Rolki dociskowe mozna przesuwacC, napinajgc sprezyne na odpowiedniej pozadanej
pozycja.
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Test ciecia

e PotwierdzZ testy ciecia w , Trybie online”, klikajgc przycisk ,Test”. N6z wytnie tréjkat z
prostokatna ramkg w zapisanym punkcie zerowym.

e W ten sposob mozna sprawdzi¢ ustawienie uchwytu ostrza oraz sile docisku

test ciecia. Wprowadzony materiatl powinien by¢ ciety czysto i prosto podczas
proby ciecia a material podkiadowy nie powinien by¢ uszkodzony.

e JeSli materiat nos$nika zostal przeciety, to albo docisk jest ustawiony na zbyt
wysoki, albo ostrze lub uchwyt ostrza jest nieprawidiowo wyregulowany. Zmieh te
ustawienia i wykonaj test ciecia ponownie.

e Wyreguluj rowniez, jesli material zostal przyciety nieprecyzyjnie lub na
niewystarczajacg giebokosé

Pierwsza ciecie
e Uruchom oprogramowanie do ciecia DrawCut LITE.

e Utworz napis lub grafike za pomocg narzedzia tekstowego i kliknij uchwyt noza
- symbol na pasku menu

e Pojawi sie menu ,wy$lij do plotera winylowego”, kliknij przycisk ,Wytnij” w
prawym dolnym rogu

e Otwiera sie ,Spooler” z podgladem projektu po prawej stronie. Kliknij przycisk
SMWytnij” i potwierdZ zapytanie ,Tak”

e Rozpoczyna sie procedura ciecia!

Ustawienia i obstuga

Online/Offline

S

Po wigczeniu urzgdzenia nastepuje reset i urzadzenie przechodzi w tryb online. Przez
wybierajgc przycisk on/off line na panelu, mozesz przetlgczac¢ sie miedzy trybem
online i offline. Podczas operacji ciecia ploter do ciecia materialu musi byc¢



og6élnie w trybie online, aby zmieni¢ ustawienia konfiguracji, urzadzenie musi
by¢ w trybie offline.

Przesuwanie gtowicy tnacej

ass e P

Ostrze mozna przesuwac w lewo i w prawo, naciskajac strzatke ,Sita” w trybie offline, a takze
do przodu lub do tylu, naciskajac strzaike ,Predkos¢”. . Odpowiednie wspdirzedne
X 1 Y sg pokazywane na wysSwietlaczu.

Ustawianie punktu zerowego

as e P

Aby ustawi¢ wiasciwy punkt wyjscia na ploterze, przesun uchwyt ostrza i folie w trybie offline,
tak, aby ostrze znalazlo sie w prawym rogu folii. PotwierdZ punkt zerowy
naciskajac krzyzyk,zapewniajgc w ten sposéb automatyczne zmiany urzadzenia w
trybie online.

Zmien predkosé i cisnienie

W trybie online mozesz dokonac¢ nastepujgcych zmian, naciskajac odpowiednie
przyciski:

Zwieksz predkosc¢ Zmniejsz predkos¢  Zwieksz cisnienie Zmniejsz cisnienie

b

@

Nie mozna zmienié¢ predkosci ciecia i nacisku styku, gdy zadanie kre$lenia jest w
toku

Inne ustawienia

W trybie online przycisk Set umozliwia przegladanie dalszych menu
konfiguracyjnych.

e Szybko$¢ transmisji mozna ustawié¢, jednak jest to konieczne tylko wtedy, gdy
chcesz sterowac¢ urzadzeniem w trybie szeregowym.

e W drugim punkcie menu mozna poprawnie skalibrowa¢ ploter tnacy. Korekta moze
by¢ wymagane tutaj ze wzgledu na zuzycie czesci mechanicznych. Skalowanie X i Y



danych moze by¢ zmieniane przez zmiane wartosci Xp i Yp. Jesli na przyklad
obiekt wpisany z diugos$cig 100 cm na komputerze wycina sie na ploterze winylowym
na diugos¢ tylko 98cm, jest to konieczne aby skorygowac¢ odpowiednig wartosc¢
skalowania na ploterze. W przeciwnym razie wartosci te powinny nie by¢
zmieniane.

Przycisk reset

Za pomocg przycisku resetowania mozesz anulowaé ciecie.
Konturowy kréj z LAPOS

LAPOS to system do pozycjonowania zadrukowanych nosnikow w ploterze C60IV/S60 do
ciecia drukowane elementy precyzyjnie, idealnie wyrdéwnane.

Kalibrowanie

Przed pierwszym uzyciem LAPOS, frez nalezy skalibrowa¢ w celu okres$lenia
prawidtowego przesuniecia. DrawCut oferuje dwie procedury, jedna szybka i jedna
szczegoblowsg.

e Otwérz ,Spooler”.
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Kliknij zaktadke ,Kalibracja”. Wybierz szybkag lub szczegb6lowa wersje i postepuj
zgodnie z instrukcjami.



System  Cafbration  Help
| Pater by Jote Iiiber by Celor W) Shorw AL ot o Mot Recent Job
Coigr Job Fleme  Job Mo Oy W previee r Cut Options I' Conrection | Loy Cabbraton
Current
% Cutting Contow Contou... 344 1 Calftrale your Device
W Back Untitied 141 H
= § =k
W ook Untitied 140 1 57,
W ok Untitled 139 1 —
b
w Cuktmng Conbowr Conkow,.. 116 1
L Cutter 5ol -
W Cuting Contow 3 i Hasc Offset Laser Offset (Quick)
W Cuskting Conboor Contou... 313 1
Cusham l
Llirin Tl ein +
+ f Dane . 11 . | o
L =+
Repeats L L
" Delet=d LEFTHs HFT Tast LARIS KFT Oftset Lases Offset [Full
Practice Cortour Cutting
A +.
' S
= =y
Copies ey + '\!’I_,_
(2 Help F Seceba: 560, (620,00 mm x 10000,00 mm| Cone

Po zakonczeniu kalibracji mozna przystgpi¢ do wlasSciwego wycinania konturu.
e Najpierw utwérz napis za pomocag narzedzia tekstowego lub zaimportuj dowolng

grafike wektorowsg.
e Otworzy¢ asystenta wycinania konturu w hederze.
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e Otworzy¢ asystenta wycinania konturu.

e Wydrukuj zaprojektowang grafike ze znakami ciecia. Zadbaj o to, aby
wydrukowany arkusz miat rzeczywisty rozmiar.
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Otworzy sie asystent Align Cutfile.
Ustaw Metode Wyrodwnania o 4 punkty, aby osiggng¢ najwiekszg mozliwg
W16z wydruk, jak pokazano na rysunku, do plotera.

Kliknij przycisk ,Dalej” i postepuj zgodnie z instrukcjami asystenta Align

Cutfile, aby rozpocza¢ ciecie konturowe.
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Przeciagnij noze

Noze ciggnione to czule, ostre i niebezpieczne precyzyjne narzedzia.

e Zawsze trzymaj ostrza z dala od dzieci!

e Zachowaj ostroznos¢ podczas obstugi ostrzy, aby unikng¢ obrazen.

Ostroznie traktuj ostrza tnace 1 zawsze przechowuj je z odpowiednig nasadka
ochronna, gdy nie jest w uzyciu. Je$li koncdéwka ostrza uderzy w twardy materiail,
taki jak szklo lub kamien, moga pojawi¢ sie drobne odpryski. Wylamany z czubka,
przez co ostrze nie nadaje sie do uzytku.

e Zawsze unikaj nacinania materiatu podkladowego na materiale. Zuzycie ostrzy
jest zwieksza sie, gdy konieczne jest gilebsze wcinanie sie w uzywany materiak.

e Wyreguluj giebokos$¢ ciecia ostrza tak, aby material byl doktadnie ciety. Dalej
wydtuzenie ostrza skraca jego zywotnos¢ i wcale nie poprawia wynikdéw ciecia

e Uzywaj specjalnie zaprojektowanych ostrzy do grubszego materiatu.

e Poszarpane krawedzie po przecieciu materialu wskazujg, ze ostrze jest tepe.

Dane techniczne

Model C60IV S60

Typ Ploter do materiatu z silnikiem krokowym
Maks. szeroko$¢ medidw 720mm

Maks. szeroko$¢ ciecia 630mm

Interfejsy RS232C, USB

Wyswietlacz pods$wietlany, graficzny wysSwietlacz LCD
Pamie¢ 4MB

Maks. predkos¢ ciecia 600mm/s

Maks. grubos¢ medidw 1mm

Docisk 50g-5009g

Rozdzielczos¢ mechaniczna 00,0245 mm

Dok1tadno$¢ powtarzalnos$ci < +/- 0,1mm

Zasilanie AC 90V - 240V / 50Hz - 60Hz AC
Srodowisko +5°C - +35°C / 30% - 70% wilgotnosci
Waga bez opakowania 15kg

Waga z opakowaniem 25kg

Wymiary (szer. X wys. x gi.) 920 x 260 x 260mm

Rozwigzywanie probleméw

Zadania sg zawsze zbyt duze.
Mozliwe przyczyny:



e Nieprawidlowo ustawiona rozdzielczos$¢ (z przyrostem w mm).

e Rozmiar wyjsciowy wiekszy niz 100%.

Zaimportowane zadanie (EPS) jest wykres$lane kilka razy w tym samym miejscu.
Mozliwe przyczyny:

e Plik moze by¢ uszkodzony i nalezy go sprawdzic.

Linie proste sg ciete zygzakiem.
Mozliwe przyczyny:
e Nieprawidiowe ustawienie ostrza i/lub docisk docisku i nalezy je sprawdzic.



